Materiaalaanduiding op tekeningen

EN 10025 (1993) Werkstofar. EN 10025 (1991) Duitsland Belgié
S235JR 1.0037 Fe 360 B S1372 AE 235-B
S235JRG1 1.0036 Fe 360 BFU USt37-2
S235IRG2 1.0038 Fe 360 BEN RSt37-2
523570 10114 Te 360C S1373 U
523512G3 1.0116 Fe360 D1
$235J2G4 1.0117 Fe 360 D2
S275IR 1.0044 Fe 430 B E28-2
527530 1.0143 Fed30C
$27512G3 10144 Fe 430D1 E28-4
$27512G4 1.0145 Fe 430 D2
S355IR 1.0045 Fe510B E36-2
$35500 1.0 Fe510C St523U E36-3
$35512G3 1.0570 TFe510D1 St523N
$35512G4 1.0577 Fe 510 D2

10595 Fe 510 DDI AE 355 DD E36-4

1.0596 Fe 510 DD2

Stahl DIN Normen 5355 Steel

Deutsche Normen und neue Europdische Normen EN in der Gegeniiberstellung
Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustdhlen

Bezeichnung/ _ |Werkstoff- 7 T [Streck 7 [Zugfestigkeit/
Kurzname nach  [nummer  [Kurzname nach [Kurzname nach  |yield tensile
DIN 17 100 EU 25 IDIN EN 10 025 [strength Istrength
ReH, IN/rm? fiir
N/, INenndicken
min. fur in mm
Nenndicken
in mm
<16 [>16,40 _|>40,<63 |>65,<80 [80,<100 |<3 B3 <100
(1980-2001) 1991-2001) __|(1994-2003)
0035 Fe310-0 185 510- 540 [20- 510
0037
L0120
.0038 215 215 360- 510 [340-470
0122
0036
[tot21
[1.0114 560- 510 [340- 470
10115
[1.0116 510 [340- 470
011
011 510 _[340- 470
011 [ |
004 [430-580 [410- 560
128 sazsore | 1 |
1 J410- 560
14
1a. 410 860
014
014 J410- 560
0050 470610
0045 Fe J450- 630
0551 Fe
0553 Fe las0- 630
Fe
0554 Fe
0570 Fe
0569 Fe
0577 e
L .0579 Fe 510 D2
L .0595 Fe 510 DD m
F 0593 Fe 510 DD
b .0596 © 510 Em-
3 0504 2 510
Ste02 0060 e 590-
St702 0070 Fe 690- 790 830
KSt37-3N L0118
KSt 37-30 L0115
KSt52.3 0569
KSt52.3 0554
RKSt 37- 0122
RZSt37-
[UKSt 37+ o121
UZSt37-
[Zst3r-2
[Zst 3730
[zt 37-30
[Zst 52-3N
[zt 52:30

'S = Bezeichnung fir Baustah!
E = Bezeichnung fiir Maschinenbaustahl

(G2 = Merkmal mit Zahiziffer: hier beruhigte seahlsme

G3 = Merkmal mit Zahlziffer: hier

i auf S bz E flgend Zfem bedeuten Mindeststreckgrenze in Nimn?: i o gerngste Erzeugnisdicke
(+20°C)

[C = Stahisorte mit besonderer

nach
(G4 = Merkmal mit Zahiziffer: hier unterschiedliche L/eferhedngmgen /nach Wahl des Herstellers

Wichtiger Hinweis:

Diese Angaben wurden nach bestem Wssen und ml( groRer Sorgfalt zusammengestelit.
sind die

Eine Haftung kann aber nicht U

und somit auch die in der der Normen nicht identisch.
[Normengegentiberstellung
|a) Hot Rolled Steel-Forming & Drawing quality:
[Europe UK France _[Germany [italy [Spain [Sweeden [Japan USA JUSA
Euronorm 111__|BS 1449 FA 36/301 [DIN 1614 |UNI5867 |UNE 36-086/11 DiSG31sl _ |ASTM [SAE
5 HR 15 c |- 3 - |
- HR 14 5 |5 5 |aP10 5
P H 1C 3 FeP 3 [SPHC
P H 2¢ [StW22__|FeP [APTT [SPHD
P H 3 [Stn2s [FeP [AP12 -
P H [5C [Sth24_|FeP [APTS [SPHE
) Hot Rolled Staal-High Strength Grades (Structural Quality)
urope K. France  [Germany [italy. [Spain [Sweeden [Japai
[EN 10 025(1993) |BS 4360 [NFA 36/501 [DIN 17100 [UNI 7070 |UNE 36-080/11[S JIS G 3101
5185 [(BS1449)54720 [A34-2 [Fe320
(5235 [40A 3 3 3 [A370 14 1312E |
[S23500R 408 E242 S137-2__|Fe360B F
[5275 438 5 5 3 F [141312E |-
[S2750R 438 E287 [Staa-2_ |Fedson 5 5
3 (5144943125 3 3 3 F 5541
(5335 504 3 I3 3 [A450 14217255850
[S335IR 508 E 3 [Fe5108 3 | F
[5335J0 50C E36-3 St52-3 [Fe510C L 3 B |5
c) Cold Rolled (Reduced) Steel-Forming & Drawing quality:
[Europe K. France  |Germany [italy Sp USA.
[EN 10 130(1991) |BS 1449 [NFA 36/401 [DIN 1623 _|UNI5866 _|U [ASTM
[FePOt [CRa Ic Stz FePOT A [14-11-42 |A366
FeP03 [CRS E St1s FeP02 [APO2
[CR2 3 F s |APO3 [14-11-46 [R619
P04 [CR1 ES RRSti4__|FeP04. [APO4 [14-11-47 |A620 [1006(A1 Killed)
P05 - |- - -
P06 E 13 3 3 15 3 3
urface Finish
[GR(General Purpose) |x I MA X 3 F [CLASS2 |
[FF(Full Finish) |5 ME z |5 3 |cLasst |
[d) Hot Dipped Galvanized Zinc Coaled\Sleel Forming&Drawing Quality
taly [Spain USA [USA.
UNI5755 _|UNE 36:310 ASTM A 653M_[SAE
Fe00GZ |- c
_ FeKPGZ Grade 41 14-11-51 [SGCD1 FQ
FePOIGZ___ |Grade 43 14-11-52__|SGCD2 DQ
FePO3GZ __ [Grade 44 14-11-57_|SGCD3 DASK

rength Grades (Structural Quality)
UK France  [Germany [ita [Spain USA
DIN 17162 [UNI5753 __|UNE 36310 AB653M _[SAE
[C230 5 Fe34GZ le-230(A)
C25i [SIE250Z_[Fed7GZ - 14-12-70 le-245(B)
StE280Z |Fed2GZ |- [14-12-60 ie-275(C)

e-345(D)

141222

|S55GD +Z/ZF=FeE550G

['EN (same spec):5220GD+Z/ZF =FeE220G / S250GD+Z/ZF=FeE250G / 5280GD+Z/ZF = FeE320G

[Grade-550(E)

[Surface Finish

Spain USA
UNE 36310
g [Reg.Spangle
[Min.Spangle [Min.Spangle |Min.Spangle
[Skin Passed [S s [Skin Passed |-
C E 5 B
3 5 Regular
RC F F 3
|Coating Thicknes:
[Europe UK [Germany _italy [Spain [Sweeden _[Japan USA. USA.
[En 10 1427147 DIN 17162 [UNI 5755 [UNE 36:310_|SIS UIS G3502__|ASTMA 653M [SAE
[ZF100 3 5 [Zf100 5 [ZF100
3 5 l@: 3 180
F140 5 5 5 3 5 3
EW [GT00 (100g/sqm) 7100 [100 [Z100 [Z100 [Z100 12205 1780
[Z140 - 3 3 3 F
200 G 200 (200g/sqm) 7200 200 [7200 [7200 [2200 zwgsogsgm) [z
s 3 3 3 F 3 |z22(220g/sam) |
T
275 (2750/sqm) __[7275 275 275 275 [z275 [z27270g/sqm) 7275
350 (350g/sqm) __|7350 [350 350 350 2350 [735(350g/sqm) [7350
450 (450g/sqm) 7450 [450 450 450 3 [745(450g/sqm) |7450
600 (600g/sqm) __[7600 00 600 500 F [Z60(600g/sam) _|7600






